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YARD INFORMATION 
 

The Precast Prestressed Concrete Yard is Located in PCI Factory. Major Products to be Produced by this Yard are I-
Girder, Box-Girder, Plank-Girder PC. Pile PC. Cross Beam and other Products. 
 
1.  General Requirements 
a) Rebar shop      = 2,100 m^2. 
b) 9 casting zones      = 10,500 m^2. 
c) 9 stocking zones      = 18,000 m^2. 
d) Formwork shop      = 2,400 m^2. 
 
2.  Major Equipment 
a) 50 ton gantry crane      = 2 No. 
b) 30 ton gantry crane      = 6 No. 
c) 15 ton gantry crane      = 8 No. 
d) 5 ton gantry crane      = 34 No. 
e) Diesel locomotive, 160 Hp     = 1 No. 
f) Transport truck for placing concrete    = 12 No. 
g) Batching plant, capacity 60 m^3/hr    = 2 No. 
 -  Maker   :   Arbau 
 -  Model   :   AB 60 T/2 
 -  Capacity   :   60 m^3/hr 
 -  Type   :   Pan Mixer 
The details of batching plant are shown on Equipment part. 
Stressing jack system. 
-  Maker   :   PR Engineering 
-  Capacity 16 tons  =   3 sets 
- Capacity 6 tons  =   4 sets 
I) Concrete Vibrator  =  5 sets. 
-  Maker   :   Wacker 
-  Model   :   M 2000, M 3000 
-  Vibrator Head  :   H 45; H 55 
 

QUALITY CONTROL 
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Quality Control is performed on following items; 
 
A  Manufacturing Process and quality control is detailed on the flow chat of prestressed  concrete  Pile & 
Girder Manufactory. 
 
B Inspection and Test Plan for Precast Prestressed Concrete Pile detailing inspection and tests required for 
each procedure is attached on herewith, and record forms are used. 
 
The Inspection forms are to by used in order to record the inspection activities and maintain the good 
quality of product. 
 
-  No.  F-PD-011  I Pile Mould Inspection and Verification. 
-  No.  F-PD-012  S Pile Mould Inspection and Verification. 
-  No.  F-PD-013  Girder Mould Inspection and Verification. 
-  No.  F-PD-016  Quality Control For PC. Pile. 
-  No.  F-PD-017  Stressing Tendon Record. 
-  No.  F-PD-018  Dimension and Texture Inspection. 
-  No.  F-PD-026  Quality Control For PC. girder. 
-  No.  F-PD-028  Dimension and Texture Inspection.for PC. girder 
-  No.  F-ST-003  Pre – delivery Inspection for PC. Pile. 
-  No.  F-ST-004  Pre – delivery Inspection for PC. girder. 
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ขั้นตอนการท างานเสาเขม็ตอก 
 
1.  วตัถุประสงค ์
              เพื่อใชเ้ป็นขั้นตอนในการท างานเสาเขม็ตอกใหเ้กิดคุณภาพและใหเ้ป็นมาตรฐานท่ีถูกตอ้ง  
ตามหลกัวศิวกรรม 
2.  ขอบเขต 
              ใชเ้ป็นวธีิการด าเนินการและใชส้ าหรับปฏิบติังานเสาเขม็ตอก 
3.  การเตรียมการ 
     3.1  จดัเตรียมแบบแปลน  ผงั ค่าระดบั ค่าพิกดัต่างๆและต าแหน่งหมายเลขเสาเขม็เพื่อใชอ้า้งอิงเป็น 
        ขอ้มูลตอกเสาเขม็ในงานสนามของแต่ละโครงการ 
     3.2  วางแผนการตอกเสาเขม็และทางเดินของป้ันจัน่ โดยไม่ใหเ้กิดผลกระทบต่ออาคารขา้งเคียงหรือ 
        เสาเขม็ท่ีตอกไปก่อนแลว้  เน่ืองจากแรงสั่นสะเทือนและแรงดนัดินจากเสาเขม็ท่ีตอกลงไป 
     3.3  จดัเตรียมพื้นท่ีและทางล าเลียงหรือส่งเสาเขม็  ใหส้ะดวกต่อการท างานและขนส่ง 
     3.3  จดัเตรียมเอกสารรายการค านวณ Blow Count และแบบฟอร์มท่ีใชใ้นการตอกเสาเขม็ 
     3.4  จดัเตรียมป้ันจัน่ ส่วนประกอบและอุปกรณ์เคร่ืองตอกเสาเขม็ใหส้อดคลอ้งกบัขนาดและความ 
       ยาวของเสาเขม็และพร้อมใชง้าน 

4.  ตรวจสอบคุณภาพก่อนตอกเสาเขม็ 
     4.1  หมุดเสาเขม็ 
        -ตรวจเช็คระยะของหมุดเสาเขม็ในแนวราบทั้งสองแกนวา่ตรงตามแบบหรือไม่    
     4.2  เสาเขม็ 
       -ตรวจสอบต าแหน่งวางและจุดยกของเสาเขม็วา่ตรงตามต าแหน่งตามท่ีมาตรฐานก าหนดหรือไม่  
       -ตรวจสอบรอยร้าวของเสาเขม็วา่มีมากนอ้ยหรือไม่เพียงใด 
      -จ  านวนเหล็กDowel  ขนาดและความยาวของเสาเขม็วา่ตรงตามแบบหรือไม่ 
      -วนั/เดือน/ปีท่ีผลิตของเสาเขม็ไดอ้ายตุอกหรือไม่(เสาเขม็ท่ีใชต้อกตอ้งมีอายไุม่นอ้ยกวา่ 7 วนั) 
     4.3  ป้ันจัน่ 
      -ตรวจสอบน ้าหนกัตุม้เหล็กวา่ตรงตามรายการค านวณ Blow Count หรือไม่ 
      -ตรวจสอบสภาพความแขง็แรงของป้ันจัน่ ตะเกียบตอ้งตรงไม่บิดเบ้ียว 
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     4.4 ตูเ้ช่ือม ลวดเช่ือมและสายไฟ 
      -ตรวจสอบตูเ้ช่ือมและสายไฟวา่มีสภาพพร้อมใชง้านหรือไม่ 
      -ตรวจสอบชนิดของลวดเช่ือมวา่ตรงตามท่ีผูอ้อกแบบก าหนดใหใ้ชง้านไดห้รือไม่  
*หมายเหตุ 
      -หากมีขอ้ใดขอ้หน่ึงท่ีตรวจสอบแลว้ไม่ไดคุ้ณภาพตามความในขอ้ท่ี 4 ใหท้  าการแกไ้ขใหอ้ยูต่าม 
        หลกัเกณฑม์าตรฐานหรือดุลยพินิจของผูค้วบคุมงานท่ียอมให้ 
 
 
 
 
 
 
 
 
                

 

รูปแสดงต าแหน่งวางและจุดยกของเสาเขม็ตามมาตรฐาน 
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5.  ขั้นตอนการตอกเสาเขม็ 
     5.1  วดัระยะและขีดเส้นบนเสาเขม็เป็นช่วงๆ จากทางดา้นหวัของเสาเขม็ ช่วงละ 1 ฟุต ประมาณ 10 ช่วง 
        เพื่อใชใ้นขั้นตอนนบั Blow count ดงัรูปท่ี 1และจดบนัทึกขอ้มูล  ว/ด/ป และNo.ท่ีผลิตเสาเขม็ 
        ลงในเอกสารบนัทึกผลการตอกเสาเขม็ดงัรูปท่ี 2 
 

  
              
 
 
 
 
   รูปท่ี 1      รูปท่ี 2 
     5.2  จดัท าระยะอา้งอิงต าแหน่งศูนยก์ลางของเสาเขม็ทั้งสองแกนในแนวราบโดยวธีิ Off Set  เพื่อใช ้
        ตรวจสอบระยะศูนยก์ลางของเสาเขม็ตอนเสาเขม็ปักลงดินรูปท่ี 3 

 
 

  
 

 

 

 

 

 

 

รูปท่ี 3 
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     5.3  เคล่ือนป้ันจัน่เขา้ต าแหน่งตอกและป้ันจัน่ตอ้งไดด่ิ้ง  แลว้ใชป้ั้นจัน่ดึงเสาเขม็ส่วนแรกพร้อมกบักบัน า 
       กระสอบป่านหุม้ท่ีหวัเสาเขม็ดงัรูปท่ี 4  ก่อนใชป้ั้นจัน่ยกเสาเขม็ยนืและปักเขา้ต าแหน่งตอก  จากนั้น 
       สวมหมวกครอบหวัเขม็ดงัรูปท่ี 5 และ  6 ตามล าดบั 
 
 
 
 
 
 
 
 
                         รูปท่ี  4                   รูปท่ี  5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 รูปท่ี  6 
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     5.4  ตรวจสอบค่าพิกดัของเสาเขม็อีกคร้ังโดยวธีิ Off Set หากยงัไม่ตรงต าแหน่งใหย้กเสาเขม็ข้ึน  
        แลว้วางใหม่จนกวา่จะอยูใ่นท่ีต าแหน่งท่ีถูกตอ้งดงัรูปท่ี 7 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

รูปท่ี 7       
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     5.5 ก่อนเร่ิมตอกเสาเขม็จะตอ้งตรวจสอบด่ิงของเสาเขม็ทั้งแกน X และ Y ดว้ยด่ิง 3 ขาและปรับแกจ้น 
       เสาเขม็ตรงไดด่ิ้งทั้งสองแกนแลว้จึงเร่ิมตอกเสาเขม็ไดด้งัรูปท่ี  8 
 
 
 

  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปท่ี  8 

 

 

 

 
 



73 
 

     5.6  เร่ิมตอกเสาเขม็โดยจะตอ้งปล่อยตุม้ตามระยะท่ีผูอ้อกแบบก าหนดตามรายการค านวณ ตอกเสาเขม็ไป 
       เร่ือยๆและหยดุเม่ือปลายเสาเขม็ส่วนแรกอยูเ่หนือจากระดบัดินประมาณ 30 ซม. ดงัรูปท่ี 9 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

รูปท่ี 9       
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     5.7  ถอดหมวกครอบและกระสอบป่านท่ีหุม้หวัเขม็ออก จากนั้นท าความสะอาดหวัเสาเขม็เพื่อเตรียมเช่ือม 
        ต่อความยาว ใชปั้นจัน่ยกเสาเขม็ท่อนท่ี2 เขา้ต าแหน่งตอกโดยใหห้นา้ตดัของทั้ง2ท่อน สัมผสักนัเตม็ 
       พื้นท่ีและท าความสะอาดจุดเช่ือมต่ออีกคร้ัง จากนั้นเช่ือมต่อเสาเขม็ทั้งสองท่อนเขา้ดว้ยกนั ในกรณีท่ี 
       ร่องเช่ือมห่างกนั ใหใ้ชเ้หล็กลวดเช่ือมยาร่องหรือใชเ้หล็กแผน่บางๆตดัเป็นล่ิม(Shim)อดัเขา้ไปใน 
       ร่องเช่ือมใหแ้น่นสนิทก่อนเช่ือมจริง เพื่อท าใหร้อยต่อแน่นสนิทไม่สามารถขยบัไดแ้ละยงัป้องกนัไม่ 
       ใหล้วดเช่ือมไหลออกจากรอยร่องเช่ือม ดงัรูปท่ี 10 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 10       
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     5.8  ก่อนตรวจความสมบูรณ์ของรอยเช่ือม ใหเ้คาะตะกรันรอยเช่ือมออกก่อน หากพบวา่รอยเช่ือมยงัไม่  
       สมบูรณ์ ใหท้  าการเช่ือมซ ้ าจนรอยเช่ือมเสมอกบัผวิของเสาเขม็ ทดสอบความแขง็ของรอยเช่ือมโดยการ 
       ยกตุม้กระแทก 2-3 คร้ัง แลว้ตรวจสอบความสมบูรณ์ของรอยเช่ือมอีกคร้ัง หากไม่มีขอ้บกพร่องก็ด าเนิน 
       การตอกต่อไปเหมือนกบัการตอกเสาเขม็ในท่อนแรกจนถึงระยะนบั Blow count ดงัรูปท่ี 11 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 11      
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     5.9  เม่ือตอกเสาเขม็จนถึงระยะนบั Blow count แลว้ ใหเ้ร่ิมนบัจ านวนคร้ังท่ีใชใ้นการตอกเสาเขม็จมลงไป 
       ในทุกๆช่วง 1 ฟุตและเม่ือพบวา่ ป้ันจัน่ตอกเสาเขม็ไดจ้  านวนคร้ังต่อ 1 ฟุต ท่ีช่วงหน่ึงช่วงใดของการ 
       นบั Blow count มากกวา่ค่าของรายการค านวณ ก็ถือวา่เสาเขม็สามารถรับน ้าหนกัตามท่ีผูอ้อกแบบ 
       ก าหนดไดแ้ลว้ดงัรูปท่ี 12               
 

  
 

 

 

 

 

 

รูปท่ี 12 แสดงการนบั Blow Count   
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     5.10  กรณีตอกเสาเขม็จนเสมอระดบัดินแลว้แต่การนบั Blow Count ยงัไดค้่านอ้ยกวา่รายการค านวณ ให้ 
          ถอดหมวกครอบเสาเขม็ออกและติดตั้งหวัส่งเสาเขม็ท่ีขีดระยะนบั Blow Countแลว้ เพื่อเตรียมตอก 
          เสาเขม็ต่อใหไ้ดค้่าตามขอ้ก าหนดในรายการค านวณดงัรูปท่ี 13 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 13 
 

     5.11  ตอกเสาเขม็ต่อไปโดยด าเนินการเหมือนกบัขั้นตอนในขอ้ 5.6 

 

     5.12  ทดสอบ Last 10 Blow เป็นการเทียบอตัราการทรุดตวัจากการตอกโดยใชป้ั้นจัน่ตอกเสาเขม็  
         จ  านวน 10 คร้ัง แลว้ขีดเส้นท าเคร่ืองหมายโดยใชเ้คร่ืองมือหรืออุปกรณ์ท่ีสามารถอา้งอิงระดบั  
         ของการทรุดตวัของเสาเขม็ไดเ้ช่น ไมร้ะดบัน ้า เป็นตน้  ท าซ ้ ากนั 3 รอบ แลว้วดัระยะการทรุด 
         ตวัในแต่ละคร้ัง อตัราส่วนการทรุดหรือค่าท่ีวดัไดจ้ะตอ้งไม่เกินหรือนอ้ยกวา่ค่าท่ีผูอ้อกแบบ 
         ก าหนดในรายการค านวณดงัรูปท่ี 14 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 14 
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     5.13  วดัค่าเยื้องศูนยข์องเสาเขม็ตอกในแนวราบทั้ง 2 แกน แลว้จดบนัทึกค่าทั้งหมดในการตอกเสาเขม็ 
          ลงในบนัทึกผลการตอกเสาเขม็ทุกคร้ังดงัรูปท่ี 15 
 
 
 

 

 

 

 

 

รูปท่ี 15 

 
 
 
     5.14  หากค่า Blow CountและLast 10 Blow ไม่ไดต้ามรายการค านวณหรือเสาเขม็ท่ีตอกเอียงหนีจาก 
         ศูนยก์ลางมาก  ใหส้ันนิษฐานคร่าวๆวา่ อาจเกิดปัญหาจากชั้นดิน  เสาเขม็หรือเทคนิคการท างาน 
         และควรจะหยดุตอกแลว้แจง้ผูค้วบคุมงานเพื่อตรวจสอบต่อไป  
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แหล่งวสัดุทีใ่ช้งาน 
MATERIALS SOURCE 
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เคร่ืองดึงลวด  PC Wire 
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เคร่ืองดึงลวด  PC Stand 
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เคร่ืองกดลูกปูน 
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เอกสารรับรองมาตรฐานผลติภณัฑ์อุตสาหกรรม  
THAI INDUSTRIAL STANDARD  
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ภาพถ่ายแสดงผลงานบริษทั ฯ บางส่วน  
SOME SUCCESSFULLY OF WORK'S PICTURES 
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THE ACTURL RESULT OF PCI BUSINESS 

 
- MAGOTTEAUX .CO.,LTD  FACTORY  , VRM FACTORY MCL 4 PROJECT 
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- Lumlookka  Bridge , Department of Highway. 
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- Track Doubling  Project Section Chachengsoa – Lamchabang , 

State Railway of Thailand. 
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- New  factory  Thailand  tobacco  monopoly.  
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-  โครงการก่อสร้างสะพานข้ามทางรถไฟบนทางหลวงหมายเลข 2068  

  อ.ด่านขุนทด  จ.นครราชสีมา (ส่วนที่ 1) 
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โครงการสะพานข้ามแม่น า้ป่าสัก อ.ท่าเรือ จ.พระนครศรีอยุธยา 
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สรุปผลงานบริษทั ฯ บางส่วน  
SUMMARY SOME SUCCESSFULLY OF WORK'S 
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